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ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ «ПАРТНЕР»
Адрес: 195257, г. Санкт-Петербург, Гражданский проспект д. 81, лит.А, пом. 10-Н Адрес для отправки корреспонденции: 195220, г. Санкт-Петербург, а/я 123 р/с 40702810803260001170 в Филиале № 7806 ВТБ 24 (ПАО), г. Санкт-Петербург к/с 30101810300000000811, БИК 044030811 ИНН 7804575026 / КПП 780401001 ОКПО 04161881, ОКАТО 40273562000 ОКТМО 40329000000 ОГРН 1167847338196 WWW.ABRAZIVSPB.COM E-MAIL: PARTNER@MAIL.RU TEL: +7(921)404-02-18
_____________________________________________________________________________________
Мы готовы помочь Вам в подборе инструмента. 
Для этого необходимо заполнить Анкету и предоставить следующую информацию:
Наименование предприятия, телефон, контактное лицо___________________________ ___________________________________________________________________________
1. Цель (нужное выделить):
- увеличение стойкости круга
- повышение производительности шлифования (количество деталей в смену, час и др.)
- улучшение качества шлифованной поверхности (уменьшение шероховатости и др.)
[bookmark: _GoBack]2. Обрабатываемая деталь:
- название, размеры (мм.)____________________________________________________
- материал, твердость, шероховатость заготовки_________________________________
- фактический припуск, мм.___________________________________________________
- требуемая шероховатость (Ra, Rz)_____________________________________________
3. Применяемый инструмент
- тип, размеры, характеристика________________________________________________
- ресурс круга (шт.деталей)___________________________________________________
- правящий инструмент (ролик, карандаш и др.)_________________________________
- величина слоя круга удаляемого за одну правку (на сторону)_____________________
- стойкость круга между правками (количество обработанных деталей)_____________
4. Условия шлифования
- станок____________________________________________________________________
- вид шлифования: круглое, бесцентровое, внутреннее, плоское (торцем, периферией), профильное (резьбо-, зубо- и т.д.)______________________________________________
- метод шлифования: врезанием, с подачей, глубинное ___________________________
- режимы шлифования: подачи, глубина, скорость деталей_________________________
- с СОЖ или всухую
Заполнил:__________________________________Дата____________________________
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